NEUKASIL SN 2907
Silicon-Knetmasse
additionsvernetzend

altropol

Haupteigenschaften

e MischungsverhéltnisA:B=1:1
e schnelle Durchhéartung
e hohe Reproduktionsgenauigkeit

Eigenschaften im unvernetzten Zustand (ca. Werte)

Anwendungen

e Abformung von Objekten
e Formenbau

o Hilfsmittel im Bereich Composites, wie Druckstempel fiir
Prepreg, Vakuum-Infusion und NaBlaminate

NEUKASIL NEUKASIL
SN 2907 Komp. A SN 2907 Komp. B
Farbe weil rot
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile 100 100
Dichte (20 °C) g/cm? 1,5 1,4
Viskositat (20°C) mPa:-s Knetmasse Knetmasse
Eigenschaften der Mischung und des ausgeharteten Produktes (ca. Werte)

Mischviskositat mPa-s Knetmasse
Verarbeitungszeit (100 g) Minuten 3
Aushartungszeit Minuten 45
Harte (24h) Shore A DIN 53505 45
Reil¥festigkeit N/mm? DIN 53504 0,9
ReiBdehnung % DIN 53504 5,7
WeiterreilRfestigkeit N/mm ASTM D 624 B 3,4

Wichtiger Hinweis: Der Platinkatalysator befindet sich in der Komponente A.

Verarbeitungshinweise

Zur Herstellung eines verarbeitungsfahigen Ansatzes wird die notwendige Vernetzermenge zu dem Kautschuk gegeben und
so lange geknetet, bis der Ansatz schlierenfrei vermischt ist.

Bitte unbedingt beachten:

Dosen sofort nach Gebrauch verschlieRen. Deckel und ggf. Dosierentnahmel6ffel dabei keinesfalls vertauschen.

Das Mischungsverhiltnis exakt einhalten, um die richtige Abbindezeit zu erzielen. Durch Uberdosierung des Katalysators
wird der Abbindevorgang nicht beschleunigt.

Wird NEUKASIL SN 2907 Komp. A und NEUKASIL SN 2907 Komp. B vor dem Anmischen mit den Handen berlhrt, verkiirzt
sich die Abbindezeit des angemischten Materials.

Latex-Handschuhe hingegen behindern die Abbindung von Silikon-Abformmaterialien. Wir empfehlen, Vinyl-Handschuhe zu

tragen und/oder die Hande sorgfaltig zu waschen, um Talkumrickstande vollstédndig zu entfernen.
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Lieferform

NEUKASIL SN 2907 Komp. A 1kg 5 kg 25 kg
NEUKASIL SN 2907 Komp. B 1kg 5 kg 25 kg
Lagerung

Wir empfehlen, das Material in fest verschlossenen Originalgebinden bei Temperaturen von 15 - 25 °C zu lagern. Bei
entsprechender Lagerung kann das Material innerhalb der auf den Etiketten angegebenen Haltbarkeit verwendet werden
(die ersten 2 Ziffern der Chargen-Nr. ergeben die Woche, die 3. Ziffer das Jahr).

VorsichtsmaBnahmen
Anhand der aktuellen Sicherheitsdatenblatter, welche physikalische, 6kologische, toxikologische und andere sicherheits-
bezogene Daten enthalten, kann sich der Anwender (iber die sichere Handhabung und Lagerung der Produkte informieren.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit den Kunden /
den Anwender jedoch nicht von der eigenen Prifung der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung flr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschiieBlich im
Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu berticksichtigen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer
Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen- und gesetzlichen
Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter.
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